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NEOLUBE® SOL 4

OLEJ ROZPOUSTECI CUKR

Mazaci, cistici, proti prilnavosti
Pro preventivni oSetreni a opravné prace

BEZ
PIKTOGRAMU
O NEBEZPECNOSTI

Evropské narizeni
CLP 1272/2008
nnnnnnn

Nonfood Compounds
Program Listed H1

154976
Kanystr 20 L Rozpousti krystaly cukru, zbytky bonbon( a Skrob
' Brani dalSimu usazovani usazenin

Pomaha zabranit zastaveni vyroby
Zaructuje konstantni hmotnosti

Neobsahuje zbytkové pesticidy ani geneticky modifikované organismy




OBLASTI POUZITI

Rafinérie a baleni cukru, zdimacky, odstredivky, pasové nebo retézové dopravniky, loZiska, balici stroje, stick packs, flow
packs, twist wrappers, sackovaci stroje. Primyslové nebo zivhostenské cukrarny, vyroba jemného peciva, cokolad,
sladkych napoju, sirupt, vyroba nugatt, makronek, lizatek, zvykacek, oSetteni forem, natiraci stroje, odkladaci stroje a
dopravniky, krajeci stroje, rezacky, sackovaci stroje, uzaviraci stroje. Zebtiky s ochrannymi clonami.

FYZIKALNE-CHEMICKE VLASTNOSTI

FYZIKALNi VLASTNOSTI MAZACIHO OLEJE

VLASTNOSTI

Vzhled

Barva

Zapach

Mérna hustota pri 20°C
Typ tuhych maziv

Povaha zakladového oleje

Kinematicka viskozita
Zakladovy olej pri 40 °C
Z&kladovy olej pri 100 °C

Sulfatovy popel

Kyselost (la)

Bod vzplanuti v uzaviené nadobé
Bod samovzniceni

Bod mrznuti

Nedistoty

Vice nez 25
Vice nez 75 p
Vice nez 125 p

VLASTNOSTI Z HLEDISKA UCINNOSTI
VLASTNOSTI

Teploty pouziti

Koroze médéného pasku po 24 h p#i 100 °C
Ztrata odparovanim 22 hod pfi 121 °C

Test SHELL se 4 kulickami
Pramér opotrebeni
Index svarového zatizeni

Test SRV

Test bobtnani elastomert
(variace rozmér)

Odstranéni provozni hlu¢nosti
Maximalni pfipustna rychlost
Odolnost vici vymyvani vodou pri 80 °C
Zabérovy moment za studena pfi -20 °C

* nm: neméreno nebo neméritelné

NAVOD NA POUZITI

NORMA nebo METODA
vizualni
Vizualni

Cichovy viem
NF EN ISO 12,185

NF EN ISO 3104

NF T 60,144
EN 14104
NF EN 22,719
ASTM E 659
ISO 3016
FTMS 791 3005

NORMA nebo METODA

ISO 2160
ASTM D 972

ISO 20.623 — ASTM D 2266

ASTM D 5707
FTM 791

FAG MGG 11

ASTM 1264
ASTM D 1478-63

Pouzivejte nefedény nebo rfedény ve vodé v zavislosti na mife usazenin.

Aplikujte hadrikem, Stétcem, houbickou, nebo nastrikejte na plochy, které chcete oSetrit, pomoci rozpraSovace.

iBiotec® Tec Industries®Service
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Consulter la fiche de données de sécurité.

Les renseignements figurant sur ce document sont basés sur I’état actuel de nos connaissances relatives au produit concerné. Ils sont donnés de bonne foi. Les caractéristiques y figurant ne peuvent étre
en aucun cas considérées comme spécifications de vente. L'attention des utilisateurs est en outre attirée sur les risques éventuellement encourus lorsqu’un produit est utilisé a d’autres usages que ceux pour
lequel il est congu. Parallélement, le client s’engagera a accepter nos conditions générales de marché de fournitures dans leur totalité, et plus particulierement la garantie et clause limitative et exonératoire de

Responsabilité. Ce document correspond a des secrets commerciaux et industriels qui sont la propriété de Tec Industries Service et, constituant un élément valorisé de son actif, ne saurait étre communiqué
a des tiers en vertu de la loi du 11 juillet 1979.



